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AVALIACAO DE DESEMPENHO

Nesta secao vocé monitora o seu desempenho enquanto estuda esta apostila. Todos
os campos desta pagina sao calculados automaticamente pelo PDF. Utilize os leitores
Foxit PDF Reader ou Adobe Acrobat Reader para um funcionamento adequado. Na maioria
dos leitores de PDF de celulares estes recursos nao funcionam.

COMO UTILIZAR:

No cabecalho de cada questao vocé encontrara 4 checkboxes (um , um ,
um e um vermelho), como no exemplo abaixo:

QuesTho 1 [mmse]

A medida que vocé for estudando cada questdo, marque um dos checkboxes (apenas
um por questao!) segundo a seguinte logica:

v | Vocé acertou a questdo sem precisar consultar a resolugao.

V' Vocé quase acertou, mas precisou olhar a resolugdo por causa de algum detalhe.

v | Vocé tinha pouca ideia de como resolver, mas compreendeu perfeitamente a resolucao.
Mesmo vendo a resolucao, vocé ficou com alguma duvida ou achou muito complicado.

Nao se esqueca de salvar o PDF ao fechar!

ACOMPANHAMENTO:
Questdes Estudadas:
Questdes A Estudar:
Totalizac¢es indice de Desempenho
I =
Avaliacao do Seu Desempenho
I>85 Otimo! Vocé esta dominando o contetido. Parabéns!

7.0<1 <85 Bom! Vocé sé precisa focar seus estudos em alguns pontos.
5.0 <1 <70 Razoavel. Foque nas questdes que marcou em laranja e vermelho.

I <50 Ruim. Estude melhor o conteudo teérico e volte a praticar.



https://www.foxit.com/pt-br/downloads/
https://get.adobe.com/br/reader/
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QUESTAO 3 |m [ ENGENHARIA MECANICA - TRANSPETRO 2023 (CESGRANRIO)

A soldagem pelo método TIG pode ser empregada com di-
ferentes configuragdes de corrente elétrica, utilizando ar-
gbnio como gas inerte. Em todas as configuragbes, o gas
argbnio € ionizado com carga positiva e, por isso, sofre
uma aceleragdo que resulta em elevada energia cinética.

Sobre o efeito que esse ion argbnio apresenta sobre a
superficie do metal soldado, tem-se que, com corrente

(A) continua e eletrodo de tungsténio polarizado positivo,
o ion argénio é acelerado contra o eletrodo e, portan-
to, melhora a limpeza da peca soldada.

(B) continua e eletrodo de tungsténio polarizado positivo,
o ion de argdnio é acelerado contra o metal de solda
e, portanto, melhora a limpeza da peca soldada.

(C) continua e eletrodo de tungsténio polarizado negativo,
o ion argbnio é acelerado contra o metal de solda e,
portanto, melhora a limpeza da pega soldada.

(D) continua e eletrodo de tungsténio polarizado negativo,
o ion de argobnio é acelerado contra o eletrodo e, por-
tanto, melhora a limpeza da pecga soldada.

(E) alternada, o ion de argbnio ndo sofre nenhuma ace-
leragao e, portanto, ndo melhora a limpeza da peca
soldada.

RESOLUGCAO

No processo de soldagem TIG (Tungsten Inert Gas), o gas arg6nio atua como gas
de protecdo, evitando a contaminacao da poca de fusdo e promovendo a limpeza da
superficie do metal base. A configuracdo da corrente elétrica influencia como o ion de
argodnio interage com o eletrodo e o metal base.

(A) INCORRETA. Nesta configuracao, os ions de argbnio sdo acelerados contra o0 me-
tal base, ndo contra o eletrodo.

(B) CORRETA. Os ions de argdnio bombardeiam o metal base, removendo impurezas
e promovendo a limpeza.

(C) INCORRETA. Nesta configuracéao, os ions de argénio sao acelerados contra o ele-
trodo (anodo), ndo contra o metal base.

(D) INCORRETA. Embora os ions sejam acelerados contra o eletrodo, isso ndo contri-
bui para a limpeza da pega soldada.

(E) INCORRETA. Na corrente alternada, os ions de argbnio sofrem aceleragdo em
direcao ao metal base durante parte do ciclo, promovendo alguma limpeza.

ALTERNATIVA (B)

Material de uso exclusivo de Exatas Concursos LTDA.
E expressamente proibido copiar, distribuir ou revender este material (Lei dos Direitos Autorais N° 9.610).
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