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AVALIACAO DE DESEMPENHO

Nesta secao vocé monitora o seu desempenho enquanto estuda esta apostila. Todos
os campos desta pagina sao calculados automaticamente pelo PDF. Utilize os leitores
Foxit PDF Reader ou Adobe Acrobat Reader para um funcionamento adequado. Na maioria
dos leitores de PDF de celulares estes recursos nao funcionam.

COMO UTILIZAR:

No cabecalho de cada questao vocé encontrara 4 checkboxes (um , um ,
um e um vermelho), como no exemplo abaixo:

QuesTAo 1 [EEEEY

A medida que vocé for estudando cada questdo, marque um dos checkboxes (apenas
um por questao!) segundo a seguinte logica:

v | Vocé acertou a questdo sem precisar consultar a resolucao.

V' Vocé quase acertou, mas precisou olhar a resolugdo por causa de algum detalhe.

v | Vocé tinha pouca ideia de como resolver, mas compreendeu perfeitamente a resolucao.
Mesmo vendo a resolugao, vocé ficou com alguma duvida ou achou muito complicado.

Nao se esqueca de salvar o PDF ao fechar!

ACOMPANHAMENTO:

Questdes Estudadas:

Questdes A Estudar:

Totalizac¢6es indice de Desempenho

I =

Avaliagao do Seu Desempenho

I>85 Otimo! Vocé esta dominando o contetido. Parabéns!
7.0<1 <85 Bom! Vocé sé precisa focar seus estudos em alguns pontos.
5.0 <1 <70 Razoavel. Foque nas questdes que marcou em laranja e vermelho.

I <5.0 Ruim. Estude melhor o conteudo tedrico e volte a praticar.
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QUESTAO 1 L] TECNICO(A) DE MANUTENCAO - MECANICA - CEBRASPE - PETROBRAS 2023
No que diz respeito aos processos de fabricagdo mecanica, julgue

0s seguintes itens.

| ) A usinagem CNC € um processo automatizado que utiliza
computadores para controlar a operagdo da maquina de
usinagem.

RESOLUCAO

A usinagem com Controle Numérico Computadorizado, ou, usinagem CNC, consiste
em usinar pecas com o auxilio de um sistema em um computador que permita o controle
de varios eixos da maquina simultaneamente, algo que, manualmente seria muito dificil
ou impossivel. Esse método oferece precisao, repetibilidade e automacao na producao
de pecas complexas e detalhadas.

As maquinas CNC incluem tornos CNC, fresadoras CNC, centros de usinagem CNC,
entre outras. Cada maquina é projetada para realizar operagdes especificas de usina-
gem. Os operadores (ou programadores CNC) criam cddigos de programa que contém
instrugbes para a maquina realizar operag¢oes especificas. Os cddigos geralmente se-
guem a linguagem G e M, que contém comandos para movimentos, velocidades, e
outras operagoes.

Dentre as vantagens da usinagem CNC, destacam-se: Alta precisao e tolerancias
estreitas; Produgdo em massa facilitada; Facilidade de producao de pegas geometrica-

mente complexas; Maior eficiéncia e reducao de custos. .
AFIRMACAO CERTA

QUESTAO 2 [ TECNICO(A) DE MANUTENCAO - MECANICA - CEBRASPE - PETROBRAS 2023

I 1) A usinagem ¢ um processo de fabricacdo mecéanica que

utiliza um molde para produzir pecas com alta precisao.

RESOLUCAO

A usinagem é um processo de fabricagcdo que utiliza uma ferramenta de corte para,
através da remocao mecanica de material em forma de cavaco, obter uma pega com
uma geometria definida.

Em contrapartida, o processo que envolve um molde é, tipicamente, relacionado ao
processo de fabricacdo de conformagao mecanica, onde o material € deformado plasti-
camente para obter uma geometria especifica.

E importante destacar, também, que a precisdo dimensional de uma peca é melhor
obtida na usinagem do que em processos de conformagao, pois, quando retirada a carga
que faz a deformagédo do material na conformagao mecanica, ocorre 0 chamado retorno
elastico do material, fazendo a peca variar de tamanho, o que torna mais dificil o seu
controle dimensional. Na usinagem, o retorno elastico € muito menor porque ha a re-
mocao de por¢des da peca (por cisalhamento), ndo havendo deformacgdes significativas

em primeiro lugar.
AFIRMACAO ERRADA

Material de uso exclusivo de Exatas Concursos LTDA.
E expressamente proibido copiar, distribuir ou revender este material (Lei dos Direitos Autorais N° 9.610).
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QUESTAO 68 |EEEN TECNICO(A) DE MANUTENCAO JUNIOR - MECANICA - PETROBRAS 201 1
St 1 F,
F . 7 F
o’ 7 % 2 3
- [ VAN |4 v
g

Trés barras sdo unidas por soldas formando uma pega
Unica solicitada pelas forgas F , F, e F,, conforme ilustra-
do na figura.

As soldas designadas por S1 (unindo as barras 1 e 2) e
S2 (unido as barras 2 e 3) sédo, respectivamente, soldas
(A) transversal e de topo

(B) transversal e paralela

(C) de topo e paralela

(D) de topo e transversal

(E) paralela e de topo

RESOLUCAO

A solda S1 é do tipo transversal ou de angulo. Uma variagdo semelhante a esse
tipo de solda é a solda longitudinal, que é situada ao longo das bordas do elemento
soldado.

Ja a solda S2 é de topo. Esta é a configuracdo mais simples para a soldagem de
elementos metadlicos e é utilizada para a jungédo de duas pecas semelhantes dispostas
paralelamente. Na solda de topo é feito um arranjo em forma de “V” para aumentar a
area de contato entre a peca e o cordao de solda.

Na figura abaixo relembramos os principais tipos de jungcao por soldagem.

Topo Angulo Canto
<D N |
Aresta Sobre-posta
ALTERNATIVA (A)
QUESTAO 69 |HEEN TECNICO(A) DE MANUTENGAO JUNIOR - MECANICA - PETROBRAS 2011

Sobre os defeitos de solda, tem-se que o

(A) uso de chanfro simétrico gera mais empeno da peca
que o uso de chanfro assimétrico.

(B) risco de trinca a frio em aco médio carbono é minimi-
zado pelo preaquecimento da peca.

(C) processo MIG gera muita incluséo de escoria.

(D) uso de corrente elevada aumenta o risco de falta de fuséo.

(E) uso de abertura de raiz elevada aumenta o risco de
falta de penetracao.

Material de uso exclusivo de Exatas Concursos LTDA.
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